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INDUSTRIAS JOVIR, S.L. se constituye en 1978 y desde entonces desarrollamos
nuestra actividad como fabricantes en el campo de los transformados metalicos para
usos eléctricos. En 2003 inauguramos una planta de galvanizacion en caliente y desde
el ano 2012 disponemos de instalaciones de pintura termolacada.

Poseemos unas instalaciones de mas de 70.000 m2 en las que desarrollamos nuestras
lineas de fabricacion de iluminacidn y distribucion eléctrica, asi como galvanizacion
y pintura.

Fabricamos baculos y columnas de alumbrado publico, columnas de gran altura con
corona movil o fija, apoyos metélicos de celosia y de chapa para iluminacién de
grandes areas y estadios deportivos, asi como crucetas para soportar proyectores y
luminarias.

Para transporte y distribucion eléctrica tenemos apoyos tubulares de chapa y apoyos
metalicos para lineas eléctricas con sus armados, asi como estructuras para
subestaciones transformadoras y herrajes de centros de transformacién para
companias eléctricas.

Asi mismo fabricamos soportes para antenas de telefonia, radio y television.

Somos proveedores homologados por las principales companias eléctricas como
IBERDROLA, ENDESA, GAS NATURAL FENOSA Y E.ON ESPANA.



Planta de galvanizado en caliente propia, en la cual galvanizamos tanto
nuestros fabricados, segun UNE EN SO 1461:2009, como productos de
otros clientes.

Disponemos de 8 cubas de tratamiento de 12,50 m de longitud y un crisol
de 12,50 x 1,50 x 2,50 m con 320 toneladas de cinc fundido a una temperatura
entre 448-452°C.

en polvo con la que estamos en disposicidn
cubrimiento de pintura (poliéster, poliuretano,
teriales de hierro o acero, tanto galvanizado como
imprimacion o sin ella, proporcionando a nuestros
calidad del mercado.

acion de pintura nos permite lacar piezas de 12 m de longitud,
ray 0,8 m de altura, asf como pesos de hasta 900 Kg.

La tecnologia de INDUSTRIAS JOVIR vy la flexibilidad de nuestros procesos
nos permiten fabricar productos individualizados, de acuerdo a las
necesidades técnicas y comerciales requeridas por nuestros clientes.

La experiencia demostrada, unida a nuestra versatilidad, excelencia en la
fabricacion, atencién y servicio al cliente, nos avalan para afrontar los
mercados, tanto nacionales como internacionales, con la seguridad de
cumplir con las exigencias técnicas y de calidad que demande cualquier
mercado, para la consecucidn de los logros y objetivos fijados por nuestros
clientes.

La constante inversién en Investigacion y Desarrollo nos compromete a
proporcionar los mayores adelantos en producto, calidad, diseno, servicio
y aplicacion.

Aportamos soluciones de carga programada y personalizada a las
necesidades de nuestros clientes.
Llegamos con nuestros productos a los cinco continentes.




ELECTRIFICACION

Electrificacion

Industrias Jovir diferencia su gama de fabricados, en apoyos metalicos
de celosia, apoyos metalicos de chapa de acero y estructuras para
subestaciones transformadoras.

Las caracteristicas de los apoyos metalicos de celosia y de chapa metalica
para lineas eléctricas, fabricados por Industrias Jovir, cumplen las
normas UNE 207017 y UNE 207018 respectivamente y se ajustan a las
especificaciones técnicas de las principales companias eléctricas.

Los apoyos de chapa metalica cuentan con los Certificados de Producto
de AENOR (marca N) con el n® 072/000022 y n° 072/000023.

Las crucetas y armados completan, junto con otros elementos y
accesorios, nuestros productos para lineas de distribucion eléctrica,
cumpliendo las especificaciones técnicas de las companias eléctricas.

Estos productos estan elaborados con aceros no aleados, cuyas
caracteristicas mecanicas se recogen en la UNE 10025-94, se galvanizan
por inmersion en caliente, en nuestras propias instalaciones, conforme
a lo establecido en la UNE EN ISO 1461.1999 garantizandose, incluso
en la tornilleria, un espesor minimo de recubrimiento por encima de
las 53 micras, con lo que nos queda asegurada la proteccidn ante la
corrosion.



ELECTRIFICACION APQYOS METALICOS DE CELOSIA
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Apoyos metalicos
de celosia

AN A ZT AR A ST ARNW A ST AR
T

Bajo la marca Jovir se fabrican, sobre una misma base
geométrica, cinco apoyos metalicos de celosia con esfuerzos
nominales 500, 1000, 2000, 3000 y 4500 daN.

Sus cuatro caras estan formadas por una celosia soldada
tanto interior como exteriormente.

El fuste en los apoyos de celosia se suministra desmontado
y esta constituido por varios tramos troncopiramidales de
base cuadrada formado por cuatro angulares situados en los
vértices, unidos por una celosia sencilla también de perfil
angular de acero.
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Cimentaciones para apoyos metalicos

En el cuadro adjunto se indican las cimentaciones necesarias
segun sea el terreno flojo, normal o rocoso, definido por un
coeficiente de compresibilidad media o dos metros de
profundidad de 8, 12y 16 Kg/cm3 respectivamente. Estas
cimentaciones se han verificado al vuelco por la formula de
Sulzberger con coeficiente de seguridad 1.5.
Ha de verificarse que 1,5 Mv < M1 + M2.
Donde: M1=0,278 Kah3

M2=0,4 Pa
Para K=5 Kg/cm? (terreno flojo)

K= 10 Kg/cm? (terreno normal

K= 20 Kg/cm® (terreno rocoso) a@




APOYOS METALICOS DE CELOSIA ELECTRIFICACION

S el

CIMENTACIONES TORRES CELOSIA

MODELO H. TOTAL

€ 500 10 1,57 0,93 1,35 143 0,93 1,23 1,33 0,93 1,14
12 1,61 1,00 0,61 1,46 1,00 1,46 1,37 1,00 1,37
14 1,63 1,08 1,91 1,48 1,08 1,74 1,39 1,08 1,63
16 1,65 1,16 2,21 1,50 1,16 2,01 1,40 1,16 1,87
18 1,66 1,24 2,56 152 1,24 2,34 1,42 1,24 2,19
20 1,67 1,32 2,89 153 1,32 2,65 1,43 1,32 247
22 1,68 1,40 3,28 153 1,40 2,99 1,44 1,40 2,81
2% 1,68 1,47 3,62 154 1,47 3,32 1,44 1,47 3,10
26 1,68 1,57 4,12 1,54 157 3,78 1,44 157 3,53
28 1,69 1,63 4,48 1,54 1,63 4,08 1,44 1,63 3,82
30 1,69 1,71 4,95 1,54 1,71 4,51 1,44 1,71 4,22

C 1000 10 1,89 0,93 1,63 172 093 148 1,60 093 138
12 1,94 1,00 1,95 176 1,00 177 1,65 1,00 1,66
14 1,98 1,09 233 1,79 1,09 2,11 1,67 1,09 1,97
16 2,00 1,16 2,69 1,82 1,16 2,44 1,70 1,16 2,28
18 2,02 1,25 3,13 1,84 1,25 2,85 1,72 1,25 2,67
20 2,04 1,32 3,54 186 132 3,23 1,74 132 3,02
22 2,06 1,40 4,05 1,87 1,40 3.68 1,75 1,40 3,44
2 2,08 1,47 4,52 1,88 1,47 4,08 1,76 1,47 3,82
26 2,08 156 5,07 1,88 156 4,59 1,76 1,56 4,29
28 2,08 1,64 5,57 1,89 1,64 5,06 1,77 1,64 4,74
30 2,05 1,80 6,61 1,89 1,80 6,09 1,77 1,80 5,70




ELECTRIFICACION APQYOS METALICOS DE CELOSIA

CIMENTACIONES TORRES CELOSIA

MODELO H. TOTAL v(m?) v(m3)
2,27 0,92 192 2,06 0,92 174 1,92 0,92 163
¢ 2000 2,34 0,99 2,28 2,12 0,99 2,07 1,98 0,99 193
2,38 1,07 27 2,16 1,07 2,46 2,02 1,07 2,30
2.42 114 3,12 2.20 114 284 2,06 114 2,66
2.46 121 3,60 2.23 1,21 3,26 2,08 121 3,05
2,49 1,29 4,12 2,25 1,29 3,72 2,11 1,29 3,49
2,51 137 47 2,27 137 4,26 2,12 137 3,98
2,52 1,45 5,29 2,28 145 4,79 2,13 1,45 4,47
2,52 154 4,94 2,29 154 5,40 2,14 154 5,04
2,54 1,60 6,53 2,31 1,60 5.9 2,15 1,60 5,52
2,55 1,69 7,27 2,31 1,69 6,59 2,16 1,69 6,16
2,52 0,92 2,12 2.28 0,92 192 2,13 0,92 179
2,60 0,98 2,51 2,35 0,98 2,27 2,20 0,98 213
2,65 1,06 2,99 2,41 1,06 2,72 2,24 1,06 2,53
2,70 113 3,44 2,45 113 3,12 2,28 113 2,90
273 1,22 4,05 2.47 1,22 3,66 2,31 1,22 3,43
2,77 1,28 4,52 2,51 1,28 4,09 2,34 1,28 3,82
2,80 1,36 5,18 2,53 136 4,68 2.36 136 4,37
2,82 144 5,86 2,55 144 5,30 2,38 144 4,95
2.83 1,51 6,44 2,56 151 5,82 2,40 151 5,46
2,84 159 7.17 2,57 159 6,49 2,40 159 6,06
2,85 1,67 7,96 2,58 1,67 7,20 2,41 1,67 6,73
278 0,92 2,35 2,52 0.92 2,13 2.35 0,92 199
2,88 0,98 2,78 2,61 0,98 2,52 2.43 0,98 2,34
2,93 1,06 3,31 2,66 1,06 3,01 248 1,06 2,80
2,99 113 3,80 2.7 113 3,44 2,53 1,13 3,21
3,03 121 4,46 274 1,21 4,03 2,57 121 3,78
3,08 1,28 5,01 2,78 1,28 4,52 2,60 1,28 4,23
3,10 136 573 2,81 136 5,20 2,61 136 4,83
3,10 148 6,75 2,81 148 6,12 2,62 1,48 5,71
3,12 154 7,38 2,83 154 6,69 2,64 154 6,24
3,16 158 7,85 2,87 158 7.13 2,67 1,58 6,63
3,17 1,66 8,76 2,89 1,66 7,98 2,69 1,66 7.43
2,88 1,22 4,27 2,62 122 3,88 2,44 1,22 3,61
2,91 141 5,78 2,65 141 5,26 2,46 141 4,88
2,94 1,58 7,30 2,67 158 6,63 2.49 1,58 6,18
2,96 176 9,21 2,68 1,76 8,34 2,50 176 7.78
2,96 194 11,09 2,69 1.9 10,08 2,51 1.9 9,41
2,96 213 13,37 2,69 213 12,15 2,51 2,13 11,33
2,97 2,30 15,64 2,70 2,30 14,22 2,51 2,30 13,22
2,97 249 18,44 2,70 2,49 16,77 2,51 249 15,59
2,97 2,66 20,94 2,70 2,66 19,03 2,51 2,66 17,69
3,07 122 4,55 278 122 412 2,60 122 3,85
3,10 1,41 6,15 2,82 141 5,60 2,62 1,41 5,20
3,14 158 7,80 2,85 158 7,08 2,65 158 6,58
3,15 1,76 9,80 2,87 1,76 8,93 2,67 176 8,31
3,16 1.9 11,84 2,88 1.9 10,79 2,68 1.9 10,04
3,17 2,13 14,31 2,88 2,13 13,01 2,69 2,13 12,15
317 2,30 16,70 2,89 2,30 15,22 2,69 2,30 14,17
3,18 2.49 19,75 2,89 2.49 17,95 2,69 2,49 16,71
3,18 2,66 22,42 2,89 2,66 20,37 2,69 2,66 18,96

Precision, calculo, eficiencia

Los apoyos son disefiados en CAD y calculados en programas de calculos especificos por el Departamento Técnico.



APQOYOS TUBULARES ELECTRIFICACION

Apoyos tubulares de
chapa metalica

Los apoyos de chapa metdlica para lineas aéreas de distribucion
eléctrica se pueden fabricar desde 9 hasta 20 m, sometiéndose a un
proceso de galvanizacion por inmersion en cinc fundido con el que
se garantiza un espesor minimo de recubrimiento de 65 micras, tanto
interior como exteriormente, quedando asegurada la proteccion frente
a la corrosion.

A partir de 13 mtrs. estdn formados por dos piezas ensambladas,
partiendo de una base de 9 mtrs. se le acopla un extensionamiento.
Las dimensiones de estos elementos varian de forma considerable,
en espesores, didmetros en punta y base, altura y conicidad,
dependiendo de la alturay de los esfuerzos solicitados.

Los apoyos de chapa llevan distribuidos a la largo del fuste taladros
para el montaje de crucetas, armados, lineas de vida, pates de
escalamiento y accesorios, con el fin de que se puedan realizar las
maniobras de mantenimiento con comodidad y seguridad.

Cimentaciones para apoyos metalicos o

En el cuadro adjunto se indican las cimentaciones necesarias segun
sea el terreno flojo, normal o rocoso, definido por un coeficiente de
compresibilidad media a dos metros de profundidad de 8, 12y 16
Kg/cm3 respectivamente. Estas cimentaciones se han verificado al i
vuelco por la formula de Sulzberger con coeficiente de seguridad 1.5. E—

+259124

Ha de verificarse que 1,5 Mv < M1 + M2.
Donde: M1=0,278 Kah3
M2= 0,4 Pa
Para K=5 Kg/cm? (terreno flojo)
K= 10 Kg/cm® (terreno normal)
K= 20 Kg/cm? (terreno rocoso)
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ELECTRIFICACION

APOYOS TUBULARES

ARMADOS DE CHAPA EMPOTRADOS

CIMENTACIONES APOYOS DE CHAPA EMPOTRADOS

CIMENTACIONES APOYOS DE CHAPA CON PLACA

K=8 K=12 K=16 | | K8 | K12 | k=16 ]
MODELO H.TOTAL h(m) alm] v(m3) a(m) v(m3) alm) v(m3) MODELO H.TOTAL h(m] a(m) v(m3) a(m) v(im3) alm) v(m3)
CH160E 9 1,25 0,56 0,49 0,30 0,41 0,21 CH160P 7 1,20 0,69 0,57 0,52 0,32 0,40 0,19
1 1,30 0,70 0,64 0,52 0,35 0,43 0,24 9 1,25 0,74 0,68 0,56 0,39 0,43 | 0,23
CH250E 9 1,35 0,75 0,76 0,56 0,42 0,48 0,31 CH 250 P 7 1,30 0,78 0,79 0,56 0,45 0,47 0,29
1" 1,40 0,80 0,90 0,59 0,49 0,52 0,38 9 1,55 0,85 1,12 0,64 0,63 0,50 0,39
13 1,45 0,84 1,02 0,62 0,56 0,55 0,44 11 1,55 0,88 1,20 0,66 0,68 0,53 0,44
CH400E 9 1,45 0,89 1,15 0,66 0,63 0,53 0,41 CH 400 P 7 1,55 0,92 1,31 0,70 0,76 0,58 0,52
1" 1,50 0,95 1,35 0,72 0,78 0,58 0,50 9 1,55 0,99 1,52 0,76 0,90 0,60 0,56
13 1,60 0,95 1,44 0,72 0,83 0,57 0,52 " 1,55 1,04 1,68 0,80 0,99 0,63 | 0,62
15 1,65 0,95 1,49 0,72 0,86 0,61 0,61 13 1,55 1,07 1,77 0,82 1,04 0,65 0,65
CH630E 9 1,65 0,88 1,28 0,64 0,68 0,52 0,45 7 1,55 1,00 1,55 0,76 0,90 0,60 0,56
1" 1,70 0,95 0,53 0,70 0,83 0,57 0,54 9 1,55 1,09 1,84 0,82 1,04 0,63 0,62
13 1,75 1,00 1,75 0,73 0,93 0,59 0,62 1" 1,60 1,09 1,90 0,82 1,08 0,65 | 0,68
15 1,80 1,04 1,95 0,76 1,04 0,63 0,72 13 1,70 1,11 2,09 0,82 1,14 0,68 0,79
9 1,70 0,98 1,63 0,71 0,86 0,59 0,59 7 1,55 1,19 2,19 0,92 1,31 0,73 | 0,83
" 1,75 1,06 1,97 0,78 1,06 0,63 0,70 9 1,55 1,21 2,27 0,93 1,34 0,75 0,87
13 1,80 1,12 2,26 0,83 1,24 0,66 0,79 " 1,65 1,27 2,66 0,98 1,58 0,78 1,00
15 1,85 1,16 2,49 0,86 1,37 0,71 0,92 13 1,70 1,33 3,01 1,02 1,77 0,80 1,09
CH1000E 9 1,75 1,06 1,97 0,78 1,06 0,62 0,66 CH 1000 P 7 1,55 1,28 2,54 1,01 1,58 0,80 0,99
1" 1,80 1,15 2,38 0,86 1,33 0,66 0,79 9 1,60 1,31 2,75 1,02 1,66 0,83 1,10
13 1,85 1,23 2,80 0,91 1,53 0,70 0,90 " 1,70 1,38 3,24 1,07 1,95 0,86 1,26
15 1,90 1,27 3,06 0,95 171 0,75 1,06 13 1,75 1,44 3,63 1,11 2,16 0,89 1,39
17 1,95 1,31 3,35 0,98 1,87 0,80 1,23 15 1,80 1,48 3,94 1,14 2,34 0,91 1,49
CH 1250 E 9 1,85 1,08 2,16 0,79 1,15 0,65 0,79 7 1,65 1,32 2,87 1,01 1,68 0,85 1,19
1" 1,90 1,18 2,65 0,87 1,44 0,71 0,95 9 1,70 1,43 3,48 1,11 2,09 0,89 1,35
13 1,95 1,26 3,10 0,93 1,69 0,75 1,10 1" 1,75 1,45 3,68 1,11 2,16 0,90 1,42
15 2,00 1,32 3,48 0,97 1,88 0,81 1,30 13 1,85 1,49 4,11 114 2,40 0,93 1,60
17 2,05 1,35 3,74 1,01 2,09 0,86 1,53 15 1,90 1,53 4,45 1,17 2,60 0,95 1,71
9 1,95 1,13 2,49 0,82 1,31 0,65 0,83 7 1,70 1,46 3,62 114 2,21 0,93 1,47
1" 2,00 1,24 3,08 0,91 1,66 0,71 1,00 9 1,75 1,51 3,99 1,17 2,40 0,95 1,58
13 2,05 1,32 3,57 0,98 1,97 0,75 1,15 1" 1,85 1,59 4,68 1,24 2,84 0,98 1,78
15 2,10 1,39 4,06 1,03 2,23 0,81 1,36 13 1,90 1,67 5,30 1,29 3,16 1,04 2,06
17 2,15 1,44 4,46 1,06 2,42 0,86 1,59 15 1,95 1,72 5,77 1,34 3,50 1,06 | 219
CH 2500 E " 2,20 1,35 4,01 0,98 2,11 0,81 1,44 CH 2500 P 9 2,00 1,72 5,92 1,33 3,54 1,08 2,33
13 2,25 1,45 4,73 1,05 2,48 0,85 1,62 " 2,00 1,75 6,13 1,34 3,59 1,10 2,42
15 2,30 1,53 5,38 1,12 2,89 0,91 1,88 13 2,10 1,82 6,96 1,41 4,18 1,15 2,78
17 2,35 1,60 6,02 117 3,22 0,96 2,17 15 2,15 1,90 7,76 1,46 4,58 1,20 | 3,10
* Método de calculo: ver pagina 7. * Método de calculo: ver pagina 7.
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ARMADOS TIPO CRUCETA ELECTRIFICACION
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CRUCETA RECTA SEMICRUCETA cL-C BC RCx-S RCx-T

Armados para apoyos de chapa metalica

vV F

SOPORTE RECTO DERIVACION SIMPLE CRUCETA BOVEDA BP1 CRUCETA RECTA RH1 CRUCETA BOVEDA B-66

CORT. FUSIBLE XS EN APOYO DE CHAPA DOBLE CIRCUITO
DC-66




ARMADOS TIPO CRUCETA
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SUBESTACIONES ELECTRIFICACION

Estructuras metalicas
para subestaciones

La fabricacion de estructuras para subestaciones constituye una
importante linea de actuacion para Jovir, que fabrica y galvaniza
todos estos elementos, asi como participa en el disefo de los
mismos.

Nuestras instalaciones estan preparadas para producir los

elementos metalicos que componen estas subestaciones como Transformamos

son soportes estructurales, pérticos, herrajes, elementos para

entrada y salidas de conducciones, plataformas, soportes de energ’a
botellas, viguetas y carriles.




TELECOMUNICACIONES TELEFONIA / RADIO / TELEVISION

Apoyos metalicos para
telecomunicaciones

Disponemos de varios disenos de torres autosoportadas para
uso especifico en telecomunicaciones tanto para telefonia,
radio como television.

En todos los casos, nuestros productos cumplen con las
normas que les son de aplicacion, y en general se suministra
junto con la torre toda la serie de herrajes necesarios para
el montaje de antenas, sistemas anticaidas, etc.
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